6.1.2 Programming of Geometric Elements

6.1.21 Programming of Fully Defined Geometric Elements
Fully defined linear geometric element (point «a» defined)

o XY
/ XorY a EA
Y a

Y
[__,,x [——b-X
N.. GOl X.. N.. GOl EA.. X..
or N.. GO1 Y.. or N.. GOl EA.. Y..

or N.. GO1 X.. Y..

Fully defined circular geometric element (point «a» defined)

G2
XY
a
.
Y 1J
L.,
N.. G02/G03 X.. Y.. I.. J.. N.. G02/G03 X.. Y.. R.. E+/E-
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Fully defined linear geometric element (point «a» defined)

XorZ Xcer EA
XZ
[ ]
X X a
N.. GOl X.. N.. GOl EA.. X..
or N.. G0l Z.. or N.. GOl EA.. Z..
or N.. GO0l X.. Z..
Fully defined circular geometric element (point «a» defined)
(e o] oo
G3 * >
\ (D) G3 \\
N \ (D)
XZ ®
Xz . ~
E+
XL e XL X
Z Z
N.. G02/G03 X.. Z.. I.. K.. N.. G02/G03 X.. Z.. R.. E+/E-




6.1.2.2 Programming of Geometric Elements not Completely Defined

FIGURE 1 XY

EA

EA
[——'>X

N.. GOl EA.. ES
N.. EA X.. Y..

FIGURE 3a D)
G2

R
ES-

Y z EA IJ

I__>»x

N.. GOl EA.. ES-
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..

Geometric elements defined using the following block(s)

The first element is a line (start point «a» is fully defined).

FIGURE 2 G2

N.. GOl EA.. ES
N.. EA..
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..

FIGURE 4a

ES-

a EA
Y EA

T G3
X

N.. GOl EA.. ES-
N.. G02/G03 I..J..
N.. GOl EA.. X.. Y..

FIGURE 3b
(D)
Es+
G2
R
BTy
EA
(I
N.. GOl EA.. ES+
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..
FIGURE 4b a XY
EA EA
1
v ES+
G3
I——»-x (D)
N.. GOl EA.. ES+
N.. G02/G03 I..d..
N.. GOl EA.. X.. Y..
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FIGURE 5a ) FIGURE 5b (D)

N.. GOl EA.. ES- N.. GOl EA.. ES-
N.. G02/G03 I.. J.. N.. G02/G03 I.. J.. ET-
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y.. N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..
FIGURE 6 FIGURE 7 XY
G2
a EA
N
1J EA
Y EA Y ﬁ\\R
L a L
X X G3
N.. GOl EA.. N.. GOl EA..
N.. G02/G03 I.. J.. N.. G02/G03 R..

N.. GOl EA.. X.. Y..

FIGURE 8a FIGURE 8b G3
XY
R
\> R
¢, 5
(D)

v [ET] Y XY

EA ET+

X X

N.. GOl EA.. N.. GOl EA.. ET+
N.. G02/G03 R.. X.. Y.. N.. G02/G03 R.. X.. Y..
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Profile Geometry Programming

FIGURE 9a (D) FIGURE 9b (D)G2

Y a
I——*»x 1J
N.. GOl EA.. N.. GOl EA.. ET+
N.. G02/G03 R.. N.. G02/G03 R..
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y.. N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..
FIGURE 10 FIGURE 11 XY
G2
Rf a EA
ET 1J
ET 1J
Y % *
T—> @ T—»
X X G3
N.. GOl ET N.. GOl ET
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y.. N.. G02/G03 I.. J..
N.. GOl EA.. X.. Y..
FIGURE 12a 1J FIGURE 12b
G2
R
+ G3
ET
Y Y
I__»» A I__»» ET-
X X
N.. GOl ET N.. GOl ET
N.. G02/G03 I.. J.. N.. G02/G03 I.. J.. ET-
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y.. N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..
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The first element is a circle (start point «a» is fully defined).

FIGURE 13a

G2 +1J

N.. G02/G03 I.. J..
N.. GOl EA..

FIGURE 14a

G2

N.. G02/G03 I.. J..
N.. GOl ET

N.. G02/G03 I.. J.. R../X..

FIGURE 15a
G2

G3

FIGURE 13b

G2

N.. G02/G03 I.. J..
N.. GO1 X.. Y..

FIGURE 14b

N.. G02/G03 I.. J..
N.. GO1 ET
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..

FIGURE 15b
G2
[ET-]
1J
1J
Y G2




Profile Geometry Programming

FIGURE 16

FIGURE 17 Xy A (D)

N.. G02/G03 I.. J..

N.. G02/G03 R.. X..

Y..

FIGURE 18a

ﬁ\'i
[ET+ /
v

G3

N.. G02/G03 I.. J..

N.. G02/G03 I.. J..
N.. G02/G03 R..
N.. GOl EA.. X.. Y..

FIGURE 18b 1J,7 (D)

N.. G02/G03 I.. J..
N.. G02/G03 R..
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..

N.. G02/G03 R..
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..
FIGURE 19
XY (D)
ES+ EA
G2
Y
+1J
b,
X

FIGURE 20
(D)

N.. G02/G03 I.. J..

N.. GOl EA.. X..

ES+
Y..

FIGURE 21

N.. G02/G03 I.. J..
N.. G02/G03 I.. J..

ES+
R../X.. Y..

N.. G02/G03 I.. J.. ES-
N.. GOl EA..
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..

FIGURE 22 G2

N.. G02/G03 I.. J.. ES-
N.. G02/G03 I.. J..
N.. GOl EA X.. Y..
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FIGURE 23a

ES+,/
o ©)

G2

1 G3 1J
X

N.. G02/G03 I.. J.. ES+
N.. G02/G03 I..
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..

,_,
<

FIGURE 24a
(D)

[ET+]

N.. G02/G03 R..
N.. GOl EA.. X.. Y..

FIGURE 25 0, A

FIGURE 23b

N.. G02/G03 I.. J.. ES-

N.. G02/G03 I.. J.. ET+

N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..
FIGURE 24b XY (D)

N.. G02/GO03 R.. ET-
N.. GO1 EA.. X.. Y..
FIGURE 26




Profile Geometry Programming

FIGURE 27a XY FIGURE 27b XY

FIGURE 28a FIGURE 28b

Y \
Ry a3
X
N.. G02/G03 R.. N.. G02/G03 R..
N.. G02/G03 I.. J.. N.. G02/G03 I.. J..
N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y.. N.. G02/G03 I.. J.. R../X.. Y..
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Geometric elements defined using the following block(s)

The first element is a line (start point «a» is fully defined).

FIGURE 1 FIGURE 2
XZ EA G3
EA
R
EA
X X I K EA
T—> 7 a T—> 7 a
N.. GOl EA.. ES N.. GOl EA.. ES
N.. EA X.. Z.. N.. EA..
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..
FIGURE 3a FIGURE 3b
(D) G3 (D)ES+
G3
‘& R EA
ES- EA X7
X | K X K
L> z @l L» z a
N.. GOl EA.. ES- N.. GOl EA.. ES+
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z.. N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..
FIGURE 4a FIGURE 4b
(D) XZ
XZ
EA | K
ES-
EA
X X
Z a Z
N.. GOl EA.. ES- N.. GOl EA.. ES+

N.. G02/G03 I..K..
N.. GOI1 EA.. X.. Z..

N.. G02/ GO3 I..K..
N.. GOl EA.. X.. Z..



Profile Geometry Programming

FIGURE 5a (D) FIGURE 5b

D)
I K

N.. GOl EA.. ES-
N.. G02/G03 I.. K.. ET-
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..

N.. GOl EA.. ES-
N.. G02/G03 I.. K..
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..

FIGURE
GURE6 ., FIGURE7
EA a
. EA
I K s
X X Rj
. a t
N.. GOl EA.. N.. GOl EA..
N.. G02/G03 R..

N.. G02/G03 I.. K..
N.. GOl EA.. X.. Z..

FIGURE 8a FIGURE 8b
Xz ‘R/*
G2 EA
(D) (D)
b [ET- . b
T—’ A T-' Z a

N.. GOl EA.. ET+

N.. GOl EA..
Z.. N.. G02/G03 R.. X.. Z..

N.. G02/G03 R.. X..
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FIGURE 10 FIGURE 11 XZ

G3 EA

‘\R
ET
| K % )
X X *
L L ET
Z a 7 G2
N.. GOl ET N.. GOl ET
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z.. N.. G02/G03 I.. K..
N.. GOl FA.. X.. Z..

FIGURE 12a FIGURE 12b

I K (D)

G3 R
R G2 | K
T ET
| K a

X X

G2 IK ET
N.. GOl ET N.. GOl ET
N.. G02/G03 I.. K.. N.. G02/G03 I.. K.. ET-
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z.. N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..
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Profile Geometry Programming

The first element is a circle (start point «a» is fully defined).

FIGURE 13a FIGURE 13b
EA
G3
a
X G3 X N
L L | K
z 'K a z
N.. G02/G03 I.. K.. N.. G02/G03 I.. K..
N.. GOl EA.. N.. G01 X.. Z..
FIGURE 14a FIGURE 14b
XZ + 1K G3
ET
ET
G2 G3 R G3
X X
S 1K a 'K ke @
Z Z
N.. G02/G03 I.. X.. N.. G02/G03 I.. K..
N.. GOl ET N.. G01 ET
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..
FIGURE 15a FIGURE 15b [ET-]
G3
I K a
a
X I+K X
G2 (D) | K
Z Z

N.. G02/G03 I.. K..
N.. G02/G03 I.. K..

N.. G02/G03 I.. K..
N.. G02/G03 I.. K..
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FIGURE 16
(D)

L.,

FIGURE 17
(D)
Xz

X [ET+]

L.,

N.. G02/G03 I.. K..
N.. G02/G03 R.. X..

Z..

N.. G02/G03 I.. K..
N.. G02/G03 R..
N.. GOl EA.. X.. Z..

FIGURE 18a

FIGURE 18b

N.. G02/G03 I.. K..

N.. G02/G03 I.. K..

N.. G02/G03 R.. N.. G02/G03 R..
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z.. N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..
FIGURE 19 EA FIGURE 20
(D)
XZ
ES+
X
L )
I K G3
Z
N.. G02/G03 I.. K.. ES+ N.. G02/G03 I.. K.. ES-

N.. GOl EA.. X..

Z..

N.. G01 EA..
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..
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Profile Geometry Programming

FIGURE 21

FIGURE 22

N.. G02/G03 I.. K.. ES-
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..

N.. G02/G03 I.. K.. ES+
N.. G02/G03 I.. K..
N.. GO EA X.. Z..

FIGURE 23a

FIGURE 23b
(D)

G2
X

(D)
T ET+ 55
z

N.. G02/G03 I.. K.. ES-
N.. G02/G03 I.. K..
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..

N.. G02/G03 I.. K.. ES+
N.. G02/G03 I.. K.. ET+
N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..

FIGURE 24a
(D) XZ EA

FIGURE 24b
(D)

N.. G02/G03 R..
N.. GOl EA.. X.. Z..

N.. G02/G03 R.. ET-
N.. GOl EA.. X.. Z..
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FIGURE 25 FIGURE 26
(D)
X
I G2
Z
N.. G02/G03 R.. N.. G02/G03 R..
N.. GOl EA.. N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..

N.. G02/G03 I.. K..

R..

/X.. T..

FIGURE 27a

FIGURE 27b

N.. G02/G03 R.. N.. G02/G03 R.. ET-
N.. G02/G03 I.. K.. N.. G02/G03 I.. K..
N.. GOl EA.. X.. Z.. N.. GOl EA.. X.. Z..
FIGURE 28a FIGURE 28b
G3
R (D)
(D) I K
I K G3
X X
T—> Z G2 [ET+] R T—> d
N.. G02/G03 R.. N.. G02/G03 R..
N.. G02/G03 I.. K.. N.. G02/G03 I.. K..
N.. G02/G03 I.. k.. R../X.. Z.. N.. G02/G03 I.. K.. R../X.. Z..
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6.1.3 Programming Chamfers and Fillets Between Two Elements

XY
EA'
EB LXY
1J
& EA
Y \%
@ CHAMFER: EB- FILLET: EB+
X X
N.. GOl EA.. ES EB-.. N.. GOl EA.. ES- EB+..
N.. GOl EA.. X.. Y.. N.. G02/G03 I.. J.. X.. Y..
EA
XZ
Xz
* EB
K\ EA
X EA X
I CHAMFER: EB- I FILLET: EB+ a
Z Z
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